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КОПИЯ ВЕРНА

Обозначение Наименование Стр.

1 .2 5 1 .1 - 4 .1 - 0 .0 .0 .00ПЗ Пояснительная записка 3
1 .2 5 1 .1 -4 .1 -1 .0 .0 .0 0 Лестничный марш 2Л1® 12
1 .2 5 1 .1 - 4 .1 - 1 .0 .0  .ООСБ Лестничный марш 2ЛЩ> 

Сборочный чертеж 13
I . 2 5 I . I - 4 . I —1 .1 .0 .0 0 Каркас пространственный КП 

ШЙ -  КП9) 17
I .2 5 1 .1 - 4 .1 - 1 .1 .0 .ООСБ Каркас^прост^анственный КП

18Сборочный чертеж
I . 2 5 I . 1 - 4 . I - I . I . 1 .0 0 Каркас плоский КР (KPI-KP5) 19
1 .2 5 1 .1 -4 .1 -1 .1 .1  .ООСБ Каркас плоский КР (KPI-KP5) 

Сборочный чертах 20
1 .2 5 1 .1 -4 .1 -1 .1 .2 .0 0 Каркас плоский КР (KFS-KPII) 20
I . 2 5 1 .1 -4 .I - I . 1 .2 .ООСБ Каркас плоский КР (KF6-KFII) 

Сборочный чертеж 21
I .2 5 1 .1 -4 .1 - 1 .1 .3 .0 0 Каркас плоский КР (KPI2-KPI7) 21
1 .2 5 1 .1 - 4 .1 - 1 .1 .3 .ООСБ Каркас плоский КР (KPI2-KPI7) 

Сборочный чертеж 22
I .2 5 1 .1 - 4 .1 - 1 .0 .1 .0 0 Изделие закладное МЕЕ 22
1 .2 5 1 .1 -4 .1 -1 .1 .4 .0 0 Сетка арматурная С (CI-C9) 23
1 .2 5 1 .1 -4 .1 -1 .1 .4  .ООСБ Сетка арматурная С (CI-C9) 

Сборочный чертеж 23
1 .2 5 1 .1 -4 .1 -2 .0 .0 .0 0 Накладная проступь 1ЛН 24
I . 2 5 1 .1 -4 .1 - 2 .0 .0 .ООСБ Накладная проступь 1ЛН 

Сборочный чертеж 24
I .'2 5 1 .1 -4 .1 -3 .0 .0 .0 0 Накладная проступь 2ЛН 25
Г .2 5 1 .1 -4 .1 -3 .0 .0  .ООСБ Накладная проступь 2 Ш  

Сбсрочный чертеж 25
Е.2 5 1 .1 -4 .1 -2 .0 .1 .0 0 Каркас плоский КР (KPI8-KP33) 26
С.2 5 1 .1 -4 .1 - 2 .0 .1 .ООСБ Каркас плоский КР (KPI8-KP33) 

Сборочный чертеж 27
Е.2 5 1 .1 -4 .1 -1 .0 .0 .0 1 Петля распалубочная П1 27
[ .2 5 1 .1 -4 .1 -0 .0 .0  .ООШ Ведомость расхода материалов 28
! .2 5 1 .1 - 4 .1 - 0 .0 .0.003ЫС Ведомость расхода стали 31

1 .2 5 1 .1 -4 *1 -0 *0 ,0 .0 0
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Рабочие чертежи распространяются на железобетонные элементы 
лестниц, предназначенные для устройства внутренних лестниц в  по
мещениях с неагрессивной средой общественных зданий со стенами 
из кирпича или крупных блоков из местных материалов с высотой 
этажа 3 ,3 ;  3 ,6  и 4 Т2 м, возводимых в обычных условиях строитель- * 
с т в а .

Лестничные марши, представленные дянтпщ рабочими чертежами, 
применять с площадками серии 1 .2 5 2 .1 -4  выпуск I  "Лестничные пло
щадки ребристой конструкции шириной 120, 13 5 , 150 и 165 см ". |

Рабочие чертежи лестничных маршей разработаны взамен серии »
I . 2 5 1 -3  выпуск I .  I

I .  ТИПЫ, МАРКИ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ !

1 .1 .  Номенклатура лестничных маршей представлена на листе 5 ,  
накладных проступей на листе 6 .

1 .2 .  Монтажные схемы лестниц с  указанием на них .марок элемен
тов лестниц даны на листах 7 - 9 .

1 . 3 .  Маркировка лестничных маршей и накладных проступей при
нята по ГОСТ 9 8 1 8 .0 -8 1  в  соответствии с ГОСТ 2 3 0 0 9 -7 8 . j

1 . 4 .  Марки марлей состоят из буквенно-цифровых групп. j
Первая гр уш а содержит: !

а ) обозначение типа конструкции (211® -  марши ребристые с  
фризовыми ступенями);

б) определяющие габаритные размеры в  дециметрах (длина, ши- f 
рина, высота вертикальной проекции с  округлением до целого чиелаУ. '

Вторая группа содержит: ;
а ) расчетную временную нагрузку в  кПа (б е з  учета собствен - * 

ной массы изделия).  {
Третья гр уш а отражает конструктивные особенности маршей: |
а) лестничные мерши, по которым движение при подъеме осущ ест- { 

вляется по часовой стрелке -  обозначаются цифрой " I " .  '
Пример Маркировки лестничных маршей из тяжелого бетона ре б -  '

ристой конструкции с  фризовыми ступенями длиной 4946 мм, ши- |

fUCHTP. МАИЦИ.1 >--
НАЧ.0Т1 ГРТК06 л
г и п Шахова
Рт К. г р. М АД 0.9 н

I . 2 5 1 .1 - 4 .1 - 0 .0 .0 .  ООПЗ
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Р и н о й  1500 мм, высотой вертикальной проекции 21 0 0  м м ,  под р ас
четную временную нагрузку 4 , 7  кНа (4 8 0  к гс/ м 2 ): 21Ш  4 9 .1 5 .2 1 -5 x 1 .

Д опускается по согласованию между изготовителем  и по
требителем изготовление маршей с  монтажными петляли вм есто о т
верстий для подъема ггри транспортировании и монтаже. При этом 
тр етья группа марки марша дополняется строчной буквой "м " , 
например, 2ШФ 4 9 .1 5 .2 1 - 5 - I m .

1 . 5 .  Накладные проступи в  зависимости о т отделки верхних 
лицевых поверхностей изготовляю т следующих ви дов:

с гладкой поверхностью бетона н а  обычных цементах;
с  глянцевой поверхностью бетона н а  белом или цветном 

цементах;
со  шлифованным мозаичным отделочным слоем (толщина отде

лочного слоя входит в  толщину проступи, указанную в  чер теж ах).
1 . 6 .  В  рабочих чертежах^ п о ст у п и -  с  гладкой поверх

ностью.
1 . 7 .  При конкретном проектировании и при изготовлении н а 

заводе-и зготови теле маркировка проступей должна цроизводиться 
с  учетом вида их лицевой поверхности.

1 . 8 .  Марки накладных проступей со сто я т  из буквенно-цифро
вых групп.

Первая группа содержит:
а ) обозначение типа конструкций (1ЛН -  накладные проступи 

для  укладки на нижние и рядовые ступени маршей, 2ЛН -  накладные 
проступи для укладки на верхние ступени маршей);

б) определяющие габаритные размеры в  дециметрах (длина, 
ширина с  округлением до целого ч и сл а ).

Для накладных проступей, укладываемых на верхние конечные 
ступени маршей первая группа дополняется строчной буквой " в " .

Вторая группа отражает вид лицевой поверхности проступи:
Г  -  проступи с глянцевой поверхностью;
Zi -  проступи со шлифованным мозаичным слоем .
Марки проступей с  гладкой поверхностью специального обозна

чения не имеют и со сто я т  только из первой группы.
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1 . 9  • Пример маркировки накладных проступей из тяжелого 
бетона с  гладкой поверхностью длиной 1200 мм, шириной 220 мм, 
укладываемой на верхние конечные ступени маршей: 2ЛН 1 2 .2 в ; 
то же, с  глянцевой поверхностью: 2ЛН 1 2 .2 в - Г .

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

2 . 1 .  Лестничные марши изготовлять в  соответствии с  требо- 
ваниями ГОСТ 9 8 1 8 .0 -8 1 .

2 . 2 .  Марши запроектированы из условия изготовления их в  
кассетных формах.

2 . 3 .  Проектирование лестничных маршей и накладных просту
пей произведено в  соответствии с  требованиями главы СНиП П -21-75 
с учетом изменений и дополнений, введенных в  действие постанов
лением Госстроя СССР от 10 июля 1980 г .  & 99 к от I I  мая 1981 г .
J* 6 4 .

2 . 4 .  Марши рассчитаны согласно главе СНиП П -6-74  на расчет
ную временную нагрузку без учета собственной массы (при коэф
фициенте надежности по нагрузке п = 1 ,2  и коэффициенте надеж
ности по назначению Хп = 1 ,0 )  4 ,7  кПа (480 кгс/ м 2).

2 . 5 .  Марши запроектированы по 3 -е й  категории требований, 
предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

2 . 6 .  Предел огнестойкости маршей I  ч а с . Группа возгорае
мости -  несгораемые.

2 . 7 .  Марши и накладные проступи изготовлять из тяжелого 
бетона проектной марки по прочности на сжатие 2 0 0 . Требования, 
предъявляемые к бетону принять по ГОСТ 9 8 1 8 .0 -8 1 .

2 . 8 .  Накладные проступи укладывать на цементный раствор 
марки 100 .

2 . 9 .  Для армирования лестничных маршей принята стержневая 
арматурная сталь кл асса  А-Ш по ГОСТ 5 7 81-82  и арматурная прово
лока кл асса  Вр- I  по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 . Пластины закладных изделий # 
выполнить из углеродистой стали марки ВСтЗ кп2 по ГОСТ 3 8 0 -7 1 , 
а  анкеры из арматурной стали кл асса  А-Ш по ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 . На
кладные проступи заармированы арматурной проволокой кл асса
Вр- I  по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 . !

i
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КОПИЯ REPHft

2 .1 0 .  Армирование лестничных маршей запроектировано таким 
образом, что возможно объединение арматурных изделий в один про
странственный каркас путем точечной сверки сварочными клещами 
(тип сварки КТ-2) по ГОСТ 14 0 9 8 -6 8 .

2 . 1 1 . Сварные арматурные и стальные закладные изделия долж
ны удовлетворять требованиям ГОСТ 10922-75 и СН 3 9 3 -7 8 .

2 .1 2 .  Сварку арматурных изделий выполнить контактной точеч
ной сваркой с нормируемой прочностью крестообразных соединений
в соответствии с требованиями ГОСТ 1 0 922-75 .

2 .1 3 .  Для изготовления распалубочных петель лестничных мер
шей применять стержневую гладкую горячекатанную сталь класса A -I 
(ГОСТ 5781-82) марки ВСтЗсп.2.

2 .1 4 .  Открытые поверхности стальных закладных изделий лест
ничных маршей должны иметь антикоррозийное покрытие, нанесенное 
методом металлизации согласно указаниямтСНиП П -2 8 .7 3 .

2 .1 5 .  Оценку качества арматурных и закладных изделий цроиз- 
водить по ГОСТ 23858-79 и ГОСТ 10 9 2 2 -7 5 .

2 .1 6 .  Методы контроля и испытаний сварных арматурных и за 
кладных изделий производить по ГОСТ 109 2 2 -7 5 .

3 .  ПРАШЛА ПРИШКИ

3 . 1 .  Приемку ж паспортизацию маршей и проступей производить 
в  соответствии с требованиями ГОСТ I 3 0 I 5 . I - 8 I ,  ГОСТ I 3 0 I 5 .3 - 8 I  и 
ГОСТ 9 8 1 8 .0 -8 1 .

3 . 2 .  Точность изготовления, качество поверхностей и внешний 
вид маршей и накладных проступей принять по ГОСТ 9 8 1 8 .0 -8 1 .

4 .  МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4 .1 .  Марки изделий проставляются в  спецификациях проектов, 
в  заказах-изготовителям и на готовых изделиях. Внесение измене
ний в  обозначение марок не допускается.

4 . 2 .  Маркировку, хранение и транспортирование маршей и на
кладных проступей производить в  соответствии с требовалиши 
ГОСТ I 3 0 I 5 .2 - 8 I  и ГОСТ 9 8 1 8 .0 -8 1 ,

1 . 2 5 1 1 - 4 . 1 - 0 . 0 . 0 . 00 Л 3
А КОТ
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4 . 3 .  Подъем лестничных маршей при транспортировании и 
монтаже производить специальными захватами чер ез отвер сти я диа
метром 3 0  мм, расположенные в  изделиях.

4 . 4 .  Накладные проступи хранить рассортированными по мар
кам и уложенными на нелицевое ребро лицевыми поверхностями вплот
ную одна к другой.

При укладке плит н а складе обеспечить возможность их за х 
в а т а  и свободного подъема для погрузки или монтажа.

5 .  ИСПЫТАНИЯ

5 . 1 .  Испытания лестничных маршей производить по ГОСТ 
9 8 1 8 .0 -8 1 ,  в  том числе по прочности, ж есткости и трещиностой
ко с  ти по данным таблиц I  и 2  н а  ли стах 1 0  и I I  с  учетом требовав 
ний ГОСТ 8 8 2 9 -7 7  и письма Г о сстр о я  СССР от 12  февраля 1982  г .
*  1 7 -Д .
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Н о м е н к л а т у р а  л е с т н и ч н ы х  м а р ш е й

М а р к а

ИЗДЕЛИЯ

2ЛМФ 39.12.i7-5
2ЛМФ 39.14.17-5
2ЛМФ 39.15.17-5
2ЛМФ 42.12.18-5
2ЛМФ 42.1118-5
2ЛМФ 42.15.18-5
2ЛМФ 491421-5
2АМ*Р 49.15.21-5
2 Л МФ 49.17.21-5
2АМФ J9.12.I7-5-1
2 А МФ 39.Й.17-5-1
2ЛМ Ф 39.15.17-5-1
2АМФ 42.12.18-5-1
2ЛМ Ф 42.14.18 -5-1
2ЛМФ 42:15.18-5-1

■ 2ЛМФ 49.14.21-5-1
2ЛМ Ф 49-15.21-5-1

Э с к и з

Р а з м е р ы ,  м м
М а с с а

и з д е л и я ,

т
1 *

3 9 1 3 1 2 0 0 1,29

3 9 1 3 1 3 5 0 1 ,4 2

3 8 1 3 150 0 1 ,5 4

4 1 4 9 1200 1 ,9 0

4299 1350 1 ,5 3

4249 1 50 0 1,66

ть 1350 1,92

4946 150 0 2 ,о а

ть 1650 2, 23

3 9 1 3 1 2 0 0 1,29

39 13 1 35 0 1 ,9 2

3913 1 5 0 0 1 ,5 4

4249 1 2 0 0 1,М0

4249 1 35 0 1,53

4249 1500 1,66

4945 1 35 0 1,92

4946 1 50 0 2,08

4946 1 650 2,2 3

Проектная
М А Р К А

Б Е Т О Н А

Р а с х о д  м а т е р и а л о з

Б е т о н а  

НА И З Д Е Л И Е

м»

С т а л и , к г

В С Е Г О  Н А  
И З Д Е Л И Е

ПРИВЕДЕННОЙ 
К С Т А Л И  
КЛАССА A-I

ПРИВЕДЕННОЙ 
К СТ А ЛИ 

МА Р К И  ВСтЗ
0 , 5 1 7 2 9,49 33, и 4,94
0,566 2S, 99 33,84 *1,9*1
0 , 6 1 5 35J 9 43,77 9, 9*/
0,559 90,32 *18,86 5,84
0,612 90,80 49,57 5,84
0,665 43,55 53,73 5,84
0,767 40,90 50М 5,39
0,830 48,94 62,07 5,39

0,893 50,16 63,86 5,39

0,517 28,49 33,/7 4,94
0,566 28,9*1 33,84 ЧАН

0,615 35,79 93,77 4,94
0,559 40,32 48,86 5,89
0,612 40,80 49,57 5,8*1
0.665 4*83 53,73 $84
0,767 40,90 5М 9 5,39
0,830 щч 62,07 5,39
0,893 50,16 63,86 5,392ЛМФ 49.1121-5-1

200

< 251.1-4.1 - о.о.о, 00 П З
ФОРМАТ АЗ/9 6 2 6  6



КОПиЯ ВЕРЦА

Н о м е н к л а т у р а  н а к л а д н ы х  про ступей

Р а з м  е р ы , мм Масса

1 ь
ИЗДЕЛИЯ,

кг

1100 325 34

1500 220 23

1350 525 за

1350 220 26
(500 325 43
(500 220 29

1650 325 47
1650 220 32

1310 245 28

1200 245 26

т о 245 32

1350 245 29

1620 245 35

150Qr 245 32

(370 245 40

1650 295 35

Р А С Х О Д  М А Т Е Р И А Л О В

Б Е Т О Н А С Т А л и ,  к г

НА ИЗДЕЛИЕ В С Е Г О П Р И В Е Д Е Н Н О Й

ч НА ИЗ ДЕЛИЕ К СТАЛИ
м3 КЛАССА A - I

0 ,0 1 4 0 ,21 0 , 3 1

0,009 0 ,1 8 0 , 2 6

0 ,0 1 5 0 ,2 9 0 ,3 5

0,0 10 0 ,2  0 0 ,2 9

0,017 0 , 2 7 0 ,9 0

0,0 1 2 0 , 2 2 0 . 3 2

ДО/9 0 ,3 0 0 ,4 4

0,013 0 , 2 5 0 ,3 7

0,011 0 , 2 * 0,31

0 ,0 1 0 0,19 0,28

0 ,0 1 3 0,24 0 ,3 5

0 ,0 1 2 0 ,2 2 0,32

0 ,0 1 9 0 ,2 6 0,38

0 ,0 1 3 0 , 2 5 0,37

D .0 16 0 ,3 1 0,96

0, 01 9 0 , 2 7 0 ,4 0

М А Р К А
И З Д Е Л И Я

1 АН 1 2.з
4 ЛИ 12.2
1ЛН 143
1 ли 19.2
1 ли 15.3
4 ЛИ 15.2
1 АН 17.3
1 лн 17Л
2. АН 43.2
2 АН 4 2.2 в
2 ЛИ 15.2
2. ЛИ 19.2л
а л и 16.2
г ли 15,2 в
2 АН 48.2

17.2 ь

Э С К И З МАРКА
БЕТОНА

1л5*--- jx---
6

200

1.251.1-9.1 - 0.0.0.00 ПЗ
л и с т

/9бгб 7 Формат а з



К01Ш ВЕРНА

Монтажная схема леьтниц, для зданий ь высотой этажа з,з_м

АН
Ш В к И Н М т . И Н  15.2а 1А Ц  12,2;  Щ  1Ц .2;  Щ  15?

«30 ь 3000 4530 , т  2АМФ 39.12.П-5 и АПФ 25.10-5* АПФ:
, «го [ 3QQQ

■—-------
. «го . т гкт  39.WT-5 и апф 2111-5

«о 5Т50 0
6000

С) сэ«30 3000 «30 №  2/1МФ 33.12.IWя АИФ 25.13-5
, «30 3QQQ , -(53Q ААЯ2ДМФ .39. It Л-5 и АИФ 2S.13-5
I «30 3000 , «3Q Аля2ДМ® 39.15.17-5и АМ> 51.13-5

«0 6060 J20
6300

i l i
2АН » .? ;  2 АН Щ - ,  2АН <6.? 1ЛН 12.2; ВАН « 2 ;  1ЛН 15.2

о о

/<?бг-б g  «Рп р м а т  A S



копия ВЕРНА



i9eee /о Ф о р м а т  Аз



'H
UM

 п
04

 
IQ

AZ
JI 

W
a

KPfHI9 ВЕРНА_________________________ _____________________________ ________________ ___________________________________________________________________ ______________________________________________

П и *  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И  С Л Е Д У Е Т  

Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь *  У К А З А Н И Я М И  Г О С Т  Ш 9 - Т Т  

й  П И С Ь М О М  F o O P f А Ж А . А Н 0 Т Р 0 Я  N 6 - 3 1 1  о т  1 5 . 0 4 . 8 2

Т А Б Л И Ц А  J
П ро в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а

И З Д Е Л И Я

ПЛОЩАДЬ
В А Р Р У Ж Е -

H U Q
П РИ

И О П Ы Т  А "  
H U U ,

с м *

З и л  Р А З Р У Ш Е Н И Я  и В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ С "

Т Е К Н Ч Е О Т Ь  П р о д о л ь н о й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  А О  Ш Т У П А Е Н М Я  

Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы  С / Е Ч Е Н И Я ,  0  = 1 . 2 5

РАЗРЫВ ПРв АОЛЬН ОМ Р А С Т Я Н У Т О М  А Р М А Т У Р Ы  МЛН РАЗДР ОБАЕНМЕ БЕТОНА  
С Ж АТ О Й З О Н Ы  О Е Ч Е Н М Я  ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У М Е О Т М  П Р О Д О Л Ь Н О Й  
РАСТЯ НУ ТО М  АР МА ТУ РЫ  И Л И  РАЗ РУШ ЕНИ Е ПО С Е Ч Е Н И Я М  ЙАКЛОМНЫМ К ПР О 
ДОЛЬНОМ' ОСИ к о нс тр ук ц ии  ИДИ В Ы Д Е Р Г И В А Н И Е  АРМАТУР Ы М РАСКОЛ Б ЕТ О Н АД Н б

B e a m  ц и н а  р а з р у ш а ю щ е м  н а г р у з к и ,  к  А  а  ( к г с / м * ) В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е м  н а г р у з к и , к П а ^ г с / м 1 )

П р и  к о т о р о м  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я  
Г О  А Н  Ь! И U (  П . 2 . 4 . 2  Г О С Т )

П р и  к о т о р о м  т р е б у ю т с я
ПОВТОРНЫЕ М С П Ы Т А Н И Я ( Ш П ) С О

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
г о д н ы м и  ( П . 2 . 4 . 2  Р О С Т )

ПРИ КОТОРОЙ Т Р Е Б У Ю Т С Я  
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ (П.32.2 ГОСТ)

С/УЧЕТОП с о б с т в е н 
н о й  МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

З а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н 
н о й  МАССЫ ИЗ Д ЕЛ ИЯ

З а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о й

М А С С Ы  И З Д Е Л И Я
0 У Ч Е Т О П  (л и ш е н 
н о й  НА О С Ы  ИЗ Д ЕЛ ИЯ

Зд ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН
НОЙ МАССЫ И З Д Е Л И Я

З а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о й

М А С С Ы  И З Д Е Л И Я

2 Л М < Р  3 9 .1 2 .1 7 - 5 ( 2 0 x 3 4 4
1 1 , 9

( 1 2 1 0 )
8 , 8

( 6 $ 5 )
< 8 , 8  ,  н о  ?  7 , 9  

(  -<18 9 5 ,  н о ? & 0 5 )
1 5 , 2  Л 

( 1 5 4 5 )
1 2 . 1  .

( 1 2 3 5 )
Л 2 , 4 , н О Ы О , Э

( < 1 2 з 5 , н о ? ж о )

2 / 1 М Ф  5 9 .1 4 .1 7 -3 1 3 5 x 3 4 4
1 U  ,  

( 1 2 0 0 )
8 ,8

( 8 9 5 )
< 5 , 8 ,  НО > 7 , 9  

( < 8 9 5 ,  Н О  Z 8  0 5 )
1 5 ,1

( 1 5 4 0 )
1 2 . 1

( 1 2 3 5 )
< 1 2 , 1 , н о  ^ 1 0 , 9  

(<£.<235,но  ? 1 Ц 0 )

2 Л М Ф  3 3 . 1 5 . 1 7 - 5 1 5 0 x 3 4 4
1 1 , 6

(  ( 1 8 5 ) ( 8 9 0 )
< 8 , 7 ,  Н О  ?  7 , 8  

( < 8 9 0 ,  Н О  £  8 0 0 )
1 4 ,9

( 1 5 1 5 )
1 1 , 9

( 1 2 1 5 )
< Н 9 ,  н о  ?  1 0 , 7  

( < 1 2 1 5 , НО 2 f 1 0 9 5 )

2 Л М Ф  4 2 . 1 2 . 1 8 - 5 1 2 0 « 3 7 4 ( 1 2 0 5 ) ( 8 ( d )
< 8 , 8 ,  но  г - 7 , 9  

( < 8 9 5 ,  н о г  8 0 5 )
1 5 ,2

( 1 5 4 5  )
1 2 , 1

Н 2 3 5 )
*  1 2. 1 ,  но  ?  1 0 , 9  

( <  1 2 3 5 , н о ?  Н О О )

2 _ Л М 9  4 2 .1 4 .1 8 - 5 1 3 5 x 3 7 4
1 1,8

( 1 2 0 0 )
8 ,8

( 8 9  5 )
< 8 , 8 ,  но »  7 , 9  

( < 8 9 5 , н о » 8 0 5 )
1 5 , 1

( 1 5 3 5 )
1 2 ,1

( 1 2 3 0 )
< 1 2 1 ,  HP »  10.8  

( < 1 2 3 ( ( м о » 1 1 0 5 )

Ш №  4 2 . 1 5 1 8 - 5 1 5 0 x 3 7 4
1 1 , 6

( 1 1 8 5 )
8 , 7  ,  

( 8 9  0 )
< 8 , 7 , н о »  7 , 8  

( < 8 9 0 , н о » 8 0 0 )
1 4 , 9

( 1 5 1 5 )
1 2 , 0  ,

( 1 2 2 0 )
<  12,0, h o » 10,8 

( <  1 2 2 0 ,м о  » H O D )

2 Л М Ч >  4 9 . 1 4 . 2 1 - 5 1 3 5 * 4 3 4
1 2 , 1

( 1 2 3 5 )
8 , 9

( 9 0 S )
<  8 , 9 ,  НО » 8 , 0  

(  < 3 0 5 ,  н о » 8 1 5 )
* 5

( 1 5 8 0 )
1 2 , 3

( 1 2 5 0 )
< 1 2 , 5 ,  Н О »  1 1 ,0  

( < 1 2 5 0 , И Р » И 2 5 )

1 А М Ф  4 9 . 1 5 2 1 - 5 1 5 0 * 4 3 4
1 5 , 0

( 1 2 2 0 )
8 , 8

( 8 9 5 )
< 8 , 8 , н о ^ ^ 9  

( <  8 9 5 , н о ? 8 0 5 )
1 5 ,3

( 1 5 6 0 )
,  1 2 . 2  ,  
( 1 2 4 0 )

< 1 2 , 2 ,  н о »  1 1 .6  
( < 1 2 4 0 , н # » И 8 5 >

^ А М Ф  4 3 . f 7 . 2 t - 5 1 6 5 x 4 3 4
1 1 , 8

( 1 2 0 5 )
8 , 8

( 8 9  5 )
< 8 , 8 ,  но 2 7 , 9  

( < 8 9 5 ,  но 2 - 8 0 5 )
1 W

( 1 5 4 5 )
< 2 ,1

( 1 2 3 0 )
< 1 2 , 1 , H 0 » I D , 8

( < m 0 * H D » 1 l 0 5 )

1.251Н-Ч.1 -0 .0 .0 .00  ПЗ
А Ж
ш

/ 9 в г €  / /  Ф о р м а т  A S



в е р н аКопия

Т а б л w и  I

Марка

иьд.Елмя

ПРОВЕРКА ТРЕ.UVWН0GT0WКQОТU Проверка жесткости

Контрольная
НАГР93КА ЗА ВЫ
ЧЕТОМ СОБСТВЕН
НОЙ МАССЫ ЙЗАЕ- 
АМЯ,КПА(КГС/Мг;

/ПТ,4,6 гост/

Контрольная ши
рина раскрытия 
трещин, т  кото
рой ЙЗАЬАНЕ при
знается годным 
(ЦММ/П21Ш 3.4.3 госу

Контрольная 
ИАГРаШ ЗА 8Ы- 
ЧЕТОМ СОБЬШН- 
НОЙ МАССЫ изде
лия, кПа(кгс/м1)
/п,}.4.3 Н П.2.4.6 ГОСТ/

Контрольны и 
ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬ' 
НОЙ НАГРУЗКИ

U ,  PIM
/п.2.4.3 Н 0,2.4.6 ГОСТ/

\ т .
1пщ.

/П.3.3.1 ГОСТ/

Велич и на измеренного прошел, 
мм

Прц КОТОРОЙ ИЗ
ДЕЛИЕ ПРИЗНАЕТ
СЯ ГОДНЫМ

При которой тре
буется ПОЬТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

2ЛМФ 39.12.17-5 6,0(615) 0,25 60($15) 8.84 0 72 / J л С j ^|АМ . . - у 1| ЬЛ
2/1МФ 39.14.17-5 7,1 (720) 0,25 7.1(720) Ю,69 ы ъ

•< iO,D| 
< 10 Я*

>10,01, НО £11

2AWP 39.15.17-5 7.7(790) 0,25 77(790) 9,ао 0.77

г? ы,оэ
г. 44 7А

>12,83, НО £15,тШ
*7С у i0 7)i

2Ат  2̂.12.18-5 6.2(635) 0,25 6,2(635) 9;99

11,10
0Л9
0

*  II, ГО

£Ц99

>11,7d,H0 £12,79 

>11,99, НО £12,992ЛМФ 42.14.18-5 7.1(720) 0,25" 7.1(720)
2ЛМФ 42.15.18-5 7,7(790) 0,25 7,7(790) 12.35 0,90

£13.32 Х3.32.Н0 6М.43

2ЛМФ 49.R21-5 7,0(715) 0,25 70(715) 12,63 о.ао
£13.59

£15,16
>13,59,но £14,20 

>15,16, но £16,422ЛМФ 49.1521-5 7,7(790) 0,25 77(790) _ Н83 0.76
2ЛМ<Р 49.(7.21-5 8,6(875) 0.25 8,6(875)

£14.20 >14 P0 ни <15 ЗА
_ 13, ia 0,82 £15,аа >15,82,ho£17,<3

0.0.0.00 ЙЗ
АИСТ

и
** фпомдг А5
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асо.сэ& «спгоonсг>о О Б О З Н А Ч Е Н И Е НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ. НА ИСПОАИ. 1.25« 1--1.0.0.00- П Р И М Е Ч А Н И Е- 04 о г 03 04 05 ОБ 07 02

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
АЧ 1.851.1-4.1 1.0.0.00 С Б С Б О Р О Ч Н Ы Й -  Ч Е Р Т Е Ж X X X X X X X X XАЧ 1.25И - 4.1 D.O O . O D  ПЗ П О Я С Н И  Г Е Д Б Н А Я  ЗАПИСКА X X X X X X X X XАЧ 1.251.1-4.1 0.0,0.00 ВМС ЕЕДОНОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ X X X X X X X X X
а ч 1.251.1- 4.1 0.0.0. 00 Р М Ведомость расхода материалов X X X X X X X X X

6ЕООадНЫЕ..ШНШШ__.

КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ
и 1 1.2511-4.1 - 1.1.0.00 к г и 4

-01 К П 2 4
-01 К П З 4
'03 т 4
-04 К П 5 4

1.251.1-4.1- 1.0.0.00
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а н ?
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ZXZ
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КО А . ’ Н А  WCnOKH. l .25i f A .1- l D .0,00 -
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к п в i
- о х К П9 А
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Рис.1
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С Р Е З А П  П О С Л Е  Р А О П А Л т и

= Г

£ ч

Т а

Т г .

Z D l

т

P H O . f  (о с т а л ь н о е  о н .р и с ./ ;

1 2 5 1 . 1 ^ . 1 -  1 .0 .0 .0 0  СБ
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1:20
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О б О З И А Ч Ш Е Н Д.РКЛ Рис.
Ра з м е р ы , мм

PUgoa,т  'i i а G п
1.254.1- 4 М й а  00 й л м ф  з 9 ^ г .< 7  - 5

3943
4 Ш

Ш 484 2
т

-01 ал иФ  з э . н ч . ^ -  5 4350 1.42
-Q* а ЛИФ 39,15.-IT ' 5 4500 Щ
-03 ш ф  4 2 .4 i.4 8 -  5

г 4249
4500

295 487 3
1,40

-O il г л м Ф ч г  .44.48 - 5 4350 1,53
-05 2АМФ 42.45. 4 8 -5 4500 4.66
-Об 2ЛМФ 49.-14 .24-5

7 т
4350

349 244 3
1,92

'0 7 2АМФ 49.45.24 -5 4500 2.08
'0 8 2ЛИФ 49 ,4 4 .2 4 -5 4650 2.23

1,2511- ^ 1- 4.0.0.00 ОБ
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^  *N <\Ъ Д ^

3 < \ \  э ^

W
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ОООШЧШЕ
Размеры, мм
d m К а S G Р i

ш 1.н.<-.ш .оо 220 9$ 15 295 ж 15Т 120 №
-(И гга 95 15 295 299 151 120 259

■ж.ad33
£■*£ЛЗЭ

-02 220 98 15 293 299 >151 120 259
-03 220 98 15 295 299 т 420 259
-04 220 98 15 295 999 15! 120 259
-05 22Q 98 15 295 № 15! 120 259

>—
’«t
2t
сг<0&

1

-Об 280 «5 20 345 353 211 16Q 313
-fit 28Q ш 20 345 353 211 № 313
-01 ао 125 20 345 353 211 460 313

и

к ш
U S U - W - 4.0.0,90 &Б 5

/$6ёв /6 Формат
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г/

инь. n  п о м . ПОДЛ. W ДАТ К ВЗАН.ЙНВ.Г/

Xа.о&•
<л:а«о

СООс= ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование
КОЛ. НА ИСПОАН.1.251И-4Т- H.2.0D-

Примечание- Of 02 03 04 05

Документация

кн 1,251.1-4-1 - U.2.00 (Б Сборочный черте* X X X X X X

~ 7 Щ Ш 1

ГОСТ 6727-80
Б4 i 1.451.1-4.1-1.1. 2.01 05 ВрI, 1 * И & D 2 0,1 Б к г

1.251.1-4.1 - 1.1.2.02 45BpI, 1 ± 1350 2 2 0,18 кг
1.251.1-4.1 -1.1.4. 04 05 8р1, 1 * т о 2 2 0,2f кг
1.251.1-4.1 - 1.1.4,05 Ф5 ВрГ, 1*1630 1 0,23 кг

64 1,251.1 -4.1 - 1.1.2.0J 04 БрI, Ь  190 S 7 a 0,02 кг
1.251.V4M - 1,1.2.04 #4 ЬрГ, 1 • 250 7 8 a 0,02 кг

Ц.к о я т р К ш я т л г о А И ! Щ

H W .0TA ГРЕКО& \ »*«уТ

г и п HJAXD & A- i
Рук.ГР М АДОЯ н Q / j & $  ̂ ....

С т.и н х Д Е М И Н А
ИНЖЕНЕР РОТШТЕЙН
Т е х н и к М АРК И Н А

U51.1-4.1 - 1.1, 2.00

ШШ ШСМ КР 
( к р е - к р н )

стадия ки с т м о т о в
р 1цн

4ЧЕБН
НИЗ
ы х м

п .



К о п и я  ВЕРНft

О БО ЗНАЧЕН И Е МАНКА
РАЗМ ЕРЫ , МИ МАМ>А,

К Г1 ь О, 0
1 2 5 И Ч 1 - Ш . 0 0 КР 6 3 (8 0 т >1000 90 0,43

-  ОН КР 7 4330 т ш 65 0,49
- 0 2 КР 8 ЧЧ8 0 490 4Н00 НО 0,55
- 0 3 КР 9 нззо 250 т 65 0,53
-О Н КР40 4Н$0 250 3400 НО 0,59
- 0 5 КР-И 4630 250 1400 U5 0,63

( .4 5 1 1  - 4 . 1  - U . 2 . 0 0  С Б

Ш Ш Ш Я 1Ш В Еff, КОНТР
НАЦ.ОТД. ГРЕКОВ Ш
ГИП
MJJ.

ШАХОВА т
НАШИ

КАРКАС ПЛ0СК1М* КР 
/ К Р 6 - К М 1 ) .  

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р с м .
ТАБА.

АИСТ 1 АИСТОВ i
цниизп,

УЧЕТНЫХ ЗДАНИИ

ст.инж. ДЕ МИНА
ш мл!тшмгФГ,иу/ла^1

Формат А4



МГНЬ.К RGAA. ПОЛП.МГАЛТА ВЗАМ.ИКЕ. V

Xао
•чXогЛ

со
О«= Об о з н а ч е н и е На и м е н о ь а н и е

КО Л - Н А  И С ПОЛИ. 1251.1-4.1*1.1 3.00-
Прим ечание- 01 0 2 0 3 04 0 5

4 0 К У М Е И Т А Ц  И Л

М U 5 1 . 1 - 4 . 1 - 1 . 1 . 4 . 0 0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X

Л  F T А А и

ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0
Б4 1 И . 2 . 0 1 Ф 5  BpI, 1  =  1 1 * 0 3 ©, 1Б к г

U 5 1 . 1 - 4 . f -  ( . 1 , 2 . 0 2 05 Бр1, е = 1338 3 3 0 , 1 8  к г

1. 2 5 1 . 1  - А .  1 -  1 . 0 . 4 . 0 4 05 BpI, г -  1480 3 3 0 , 2 1  к г

1 . 2 5 1 . 1 - 4 . 1 - 1 . 0 . 4 . 0 ? 05 Bpi, е н б з о 3 0 , 2 3  к г
ЕЧ a 1. 2 5 1 . 1 - 4 . 1  -  1 , 1 . 5 . 0 1 0 4  8 , 1 ,  1  *  1 5 0 б б 7 0 ,0 1  кг

1 . 2 5 1 . 1 - 4 . 1  -  1 . 1 . 3 . 0 2 «>4 Bpi, е *  гю 6 7 8 0 , 0 2  к г

\, КОНТ* KAVflttKW'HA. ОМ и а
НАЧ.ОТА Греков <*
ГИП ШДХ08А Г f
PVK.rp. МАА0ЯН
tr. инж. АЕМИИА
ИНЖЕНЕР Р0ГШТЕЙН1Y~T\ТЕХНИК Маркина lufys

т и - ^ м л . з . о о

к а р к а с  т ш и к р

( K P 12- K P 17J

С Т А М ! ЛИСТ лисг^оа

ЦНИИЗП ,
в ч е и ы х  ш т

«Рр р М А Т  АС
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X£ХО&.
*<JCо
гО

СОо
С . О В О З Н А Ч Е  НИ Е Н а и м е н о в а н и е

КОА. НА и с п о л н .  't-ч .H.U0D*
Пр и м е ч а н и е- 01 02 03 он

Л О К Ч М Е И Т А Ц И  Я

АН 1 . 2 5 1 . 1 - 4 . 1  -  1. U .  00 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X

Д е т а л и

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

БЧ i 1 . 2 5 1 . 1 - 4 . 1 - Ш . 01 Ф 16 A I ,  г -  3 9 7 0 1 U 6  к г

1 .2 5 1 .1 - 4 - 1  -  1. U . 02. Р 18 а Щ,, С - 5 9 7 0 i 1,93 к г

1.251.1 -4 .  1 -  1. М ' О г Ф 18 А I ,  е = ? о з о i М  к г
1.251.1 -Ц. 1 -  1. 1.1 . lUi 0 20  A f ,  t = 4 3 0 5 1 10,62 к г

1 . 2 5 1 . 1 - 4 . 1  -  1. U . 05 0 2 0  AS. i=5 Q 3 0 1 \UHr

Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0
64 3 1 ,2 5 1 .1 -4 .1  -  Ш .05 фк Bp I ,  £ = 37Э5 1 0,51кг

1ЛЧ.0ГЛ. I fp g  К0&
ГИП I Ш АЛОВА t 
РЧК.ГР. [МАЛОЯН 
СТ.ИНЖ. }i.6MHHA 
ЙН̂ СЕНерГррТШТЕЙН
Т Ш  и< | Ш ЦЦ KWHA Ш & Щ

1,251.1-4.1- U . 1  .00

К а р к а с  плоский  к р
(КР1 - К Р 5 )

ЬТАДИЛМИСТ МиСТОв

цнииэпУЧЕ6НЫХ ЗДА НИЦ
Ф о р м а т  А 4

Копия 
ВЕРНА
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э
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/

ин в. м п одл ПОДПИСЬ И Д А ТА ЬЗАМ,ИНВ-У

Жаов-

<Xо< 0
гПОс= Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

кол.НА ЦСП0ЛН. «.2НИМ” М Л 0 0 ~
Пр и м е ч а н и е- 0« 02 03 0Й

ЬЧ 2 1.251.1-4.1 -  1 1 1 .0 9 Ф  Ч  8 р 1 ,  1 *  п о 30 0.02 КГ
W 3 1 2 5 1 1 -А. 1 -  1 1 1 . 0 ! < р  5  8 р 1 ,  г =3790 1 о, И  кг

1 .2 5 1 1 -9 .1  “  1 <.1.09 0  5 В р Г ,  6=9150 1 (Ц7 КГ
1 2 5 1 1 - 9 . 1  -  1.1.1 .10 Ф  5  Bp I ,  6=9805 1 < 0,81 КГ

ЕЧ 2 1.251.1-4 .1  -  1.1.1.11 0  5  Вр Г, 6=170 30 32 0,02 КГ
1 2 5 1 1 -  4.1 - 1 1 1 . ( 2 0 5  ВрГ, 6 = 2 2 5 37 37 0,08 к г

ГОСТ «03-76
БЧ Й 1251.1-1*. 1 *  1 1 1 . ( г - г о л о о ,  б = ю о \ 1 i 1.57 к г

1 . 2 5 U - W - - » .  М М

Формат Ай

Ш Т
1



Копия ВЕРН ft

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА
размеры, ни МША,

КГ1 1 а С
1.251,1-41 -  1.1.3.00 m 2 . 1180 ■130 400и 90 0,54

-04 КМЗ ш >150 4000 465 0,63
-02 КР̂ Ч 4480 450 4200 4Н0 0,74
-03 КМЗ 4330 .240 1000 465 0,66
-о ч КР>!6 « 240 4200 440 0,7 5
-0 5 КРП >1630 240 4HD0 445 0,83

♦ С Т Е Р Ж Е Н Ь  П О З .  4 ,  О Т М Е Ч Е Н Н Ы Й  б Б Е В Д О Ч К О Ь Р .  П Р Ш Р И Т Ь
после изготовления каркаса.

Н XQHTfe

run
Лк

Мирян
ГРЕКОВ

МО;
Ы  Г?, ] м и ш

1М*ЕНсР
ТЕХ MU К

Р О Ш Ш
марша

№

:М'
т'ф)***\

1 . 2 5 1 . 1 - 4 . 1 - 1 . 1 . 3 . 0 0  С Б

Itttb Ч
ъ̂ --\Т

У0\

КАРКАС ПАОБКЪгы КП 
\х? 1 2 ~ к ? 1 7 ' .  

;rW '.«k ili ЧЕРТЕЖ,

|0«*Ш|МАССА МАСШТАБ
л 'ОН, 
г |ТАБД.

г лист i М Ш 0 В  4цниивп
УЧЕБНЫХ за АН kk

Фвкмлт А4
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ KOA,
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

Л Е Т А А И

ГОСТ 5781 - 82.
ЕЧ i2 .5 A .H -H .1 -  i O . 1 . D 1 0 10 АДГ, i^31IO

ГОСТ 103 - п
0.10 кг

ЕН .251.1 -Н . 1 -  1.0.1 .02. -60*8, г-И20 1 1Ч5кг

1 . 2 5 1 . 1 - Н . 1  -  1 . 0 . 1 . 0 0

j . KOtflP М к ь о я н
ИАШ&,
ко.

PH* i

гог коб 

h;,*E»
ш

грХ-' лег;иа Ш
щ е ш  з а к л а д н о е  ми

П А Ш НАСОА

V 9
Ж  г

Urt̂ i_̂ r_D 1ьтт_ 
к 1 1 Ё

НЙСШТАБ

т ъ

Г9€г€ гз

ц ч и м з п  ,
й Iе EifhA  U amhh

ФьРМАТ h4
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О б П Э  НАМ  E H U C
К о л .  НА И С Л 0 Л » и 2 5 ^ - * 1 - 4 . 4 . 4 . 0 D - I U U N E -

М А Й Н ЕЙ А М М Е Н О В А И Й Е
— (И 02 0 3 0Й 05 ОБ 0 1 0 9

А П К У  М Е Н Т А И Й Я

кк U 5 U - 4 J -  U . 4 . D 0  С6 О б о р о н н ы м  ч е р т е ж X X X X X X X X X

J l E J A A U

Г О С Т  6 Ш  -  s o

ы -1 4 . 2 5 4 . 1 - 4 . 1  -  И . Ч . В 4 0 Ч В р 1 ,  1-Ъ  8 2 0 1 1 « 0 , 3 0  К Г

1 2 5 1 . 1  - 4 . 4  -  1 4 . 4 . 0 2 0 Ч В Р 1 ,  1=4-144 ч ч * 0 , 3 7  к г

1 2 5 1 . 1  - 4 .  1 -  1 1 4 . 0 3 Ф4 B p I ,  4 =  1 ( 8 0 0 1 % 9 0 , 0 3  к г

БЙ 2 1 2 5 1 1  - 4 .  4 -  Ц Ч - О 1! (Й 5 В р Х ,  г  = 4 0 8 0 25 2? 3 2 0 , 2 4 К Г

1 2 5 1 . 1 -  4 .  1 -  1 1 4 . 0 5 Ф 5 В р 1 ,  £ =  4 6 3 0 3 2 0 , 2 3  к г

1. 2 5 1 4 - 4 . 4  -  1 1 4 . 0 6 0  О В р Х ,  £  =■ 4 4 8 0 25 3 2 О.'М к г

1 2 5 1 . 1 - 4 . 1  -  1 1 . 4 . 0 7 ф И B p I ,  1 =  4 3 3 0 25 21 3 2 0 , 4 2 к г

1 .2 5 1 .1 4 1  - 1 4 . 4 . 0 0

С е т  к  к  а р г ш и р н а *  С
№ 1 У 1 » я к 1 ш а > м « 1 ^ | Д

Р 1 Г а

( С  4 -  с з ) Ц Н И И Э П
У Ч Е Б Н Ы Х  ЗДАНИЙ

СрОРМАТ AM

vH
d3

9 
т

щ
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1 Н

i ___  s
/  ШАГ 1 50  " X  

(  ^ О
^  г ~

^ ш * г  гп о
«»р

Ч 1 _
,<-------------------------  Ct

О

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М а р к а
Р а з м е р ы ,  И И НАОСА/1 4 сь 0 d * КГ

1 . 2 5 U - 4 . N A 4 . 0 Q И 5820 М О 3600 40 {00 1Q0Q 5*01-ы С& 3820 4330 3600 65 200 1000 5*40
-0 2 G3 3820 М О зьоо 40 200 1200 ш
- 0 3 СО 4440 М О 3900 40 {00 т у *
- 0 4 С5 011(0 4330 3900 65 200 {0QQ 5,84
- 0 5 06 4 Й 0 4480 3900 40 200 т у з
-0 6 0 1 4800 4330 4650 65 200 то 6,85
- 0 1 с * 4800 т 4650 40 200 4200 10 ,0 4
- 0 8 09 4800 1630 4650 65 400 1400 44,44

Й.кочтр И аа -о я н
НАЧ.ОТА m m  S
PU П Ш А X Q Ь А , f

РХК.ГР. Н А Ш И ( ШСт. мх. АЕМИН А<
ИНЖЕНЕР Г  Р01УТЕМН
ТЕХНИК UlHlllKUHA

i . 2 5 U - 4 . 4 4 . u o ® g6

С е т к а  а р м а т н р и а *  с  ]

( И  -  0 9 ) .

О б о р о н н ы й  ч е р т е й »

Р
с и .

Т А Б А .

А м с т  1 AUOTо в

ц н ы ю п
Ш Б Й Ы Х  З Д А Н И Й

/ s e e s  г// Ф о р м а т  АЧ I
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
| K0A .  Н А  П С П О Л Н .  1.251.1- А .1- 2.0.0.001

П Р И М Е Ч А Н И Я- 04_ 02 03 21 05 2L 07

■ А ш & ш ш я ..

А Ч А .2.51. А  - 4.1 -  2.0.0,0Q  С6 о к о р о ч н ы й  Ч Е Р Т Е Ж X 21 X X 21 X X X

44 1. 251. 1- 4,1 -  0.0. 0.00 03 П О Я С Н И Т Е  А Ш А  З А П И С К А X X X X X X X X

44 1. 251.1 - 4.1 -  0,0.0.00 О М С В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А И ) X X . X X X X X X

А4 1. 251.  1 - М  -  0.0.0.00 Р М В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  М А ТЕРИ А Л О В X 1Г X X X А X 21
f f l P M H i l

4 1.251.1-  4.1 -  2. 0.1.00 К А Р К А С  П Л О С К И Й  К Р 18 ~ г

К М ! ± _

-02 К Р  20 ~ г

-03 К Р  24 ~ _____!

- 01) К Р 22 2 _
$ -05 К Р 2Ъ

-06 К  Я 14 4
- O ' ? К Р  15 !т ~

J _ Ж Т Е М А А М _ !
П

J J Б Е Т О Н  И  2.00 1̂0030015" o j m 00170.012 0015 м5М

1.251. 1- 4.1 -  0.0.0,00
U L 4>  ̂» У л*1 Г Л Д2Ю

m .  o t a . Г Р Е Х О В  £шн*
Н А К Л А Д Н А Я  п р о с т а п ь  1 ЛН

С Т А А Й Я А И С Т листов
run Ш А Х О В А  <Шл* з р 4
Ш Ш 7Н А Д О Я И Ш<*л Ц Н И И З П

ЗЧЕБИЫХ ЗАДНИЙ
ИНЖЕНЕР Р О Т Ш Т Е Й  H ¥^г 1
T E X H U K H A P K U H  А

Формат ад
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\ ЗАЩИТНЫЙ ПОИ

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А
Р А З М Е Р Ы ,  М М М А С С А ,

К Гг *
1 . 2 5 1 . 1 - Л 1  -  2 . 0 . 0 . 0 0 1 А Н  1 2 . 3 1 2 0 0 3 2 5 3 4

- 0 1 - ( А Н  1 2 . 2 1 2 0 0 2 2 0 2 3
- о г Ш  1 4 . 3 1 3 5 0 3 2 5 3 1
- 0 3 1 А Н  1 4 . 2 1 3 5 0 2 2 0 2 6
- о н Ш  1 5 . 3 1 5 0 0 3 8 5 ч з
- 0 5 Ш  1 5 . 2 1 5 0 0 2 2 0 2 9
- 0 6 т  1 7 . з 1 6 5 0 3 2 5 4 7
- 0 7 1 Л Н  1 7 . 2 1 6 5 0 2 2 0 3 2

1 . 1 5 1 . 1 - М - 2 . 0 . 0 . 0 0  О Б

Н А К Л А Д Н А Я  п р о е т я п ь  1 Л Н .  

С Е О Р О Ч Н Ь Н Р  Ч Е Р Т Е Ж .

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

р
С М

Т А Б Л .
1 : 1 0

н .  к а т ? М ц о я н  \
Н А Ч . С Т Д . Г Р Е К О В  ч

Г К О Ш А Х О В А Л И С Т  I л и с т о в  1

р з к . г р . М А Ш И ЦНИИЗП
О Ч Е С Н Ы Х  З Д А Н и М -

М « «О 4 i А * А/*

И Н Ж Е Н Е Р 1 М ) Т  Ш Т Е Й Н

Т Е Х Н И К М А Р К И Н А
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сооСЗ ОСОЗНАЧЕНЙ-Е НАИМЕНОВАНИЕ
Ш . НА ИШАНЛ451.М.1 -3.0-0-00-

ПРИМЕЧАНИЕ— 04 02. 03 04 ОБ 00 07
-АШМЕНТА1Ш

м 1 .2 5 М -М  -  Ш .ООСЕ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X
АЧ 1251.1 -4-1 -  O.O.O.DOIft ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X
№ 1.251.1-4.1 -  0.0.0,00№6 ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ X X X X X X X X
АЧ А.ЧМ. А -1\Л -  0.0.0. 00 PM Ведомость расходанатернаш X X X X X X X X

■ШШНЫЕ ЕАННИИЫ
АН 4 1.251.1-4.1 -  2.0.(.DO -08 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР26 4

-09 КР 21 4
НО КР 28 4
- « КР 29 >1
- u КРМ) 4
и з КРМ 4
- f t КР 31 >1
ЧУ KP3J 4

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН И 2.00 о,ои 0,010 Д013 0,012 0,014 QD13 0,0/6 0,014 м3

I.25U-4.3 -  3,0.0.Q0

накладная прсгнпь 2ан
С Т А Д И Я л и с т А И С Т О В

Р А

ЦНИИЗП,
УЧЕБНЫХ 1Д.ДНЦ И 
________Формат М

ч
т
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА
РАЗМЕР, ММ 

1
НАОСА,

КГ
< .a s i i - M - b .f l .f i .o o 2 АН 15.2 ш о 28

- (И 1 АН 1 2 .2 » щи 86
- 0 2 а л и  15.2 т 32
-0 3 2ЛН 1Ч.2& 1350 29
- 0 4 2 АН 16.2 1620 55
— 05 2 АН 15.26 1500 32
- 0 6 2 АН \В2 1870 I 40
-0 7 2 АН 17.26 1650 35

1 . 2 5 1 . 1  - 4 . 1  -  3 . D . D . 0 Q  С. Б

Н А К Л А Д Н А Я  П Р О С Т У П Ь  2 А Н  

О Б О Р О Н Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

СТАШ МАССА МСШАБ
Р СМ. 

ТАЕ А. 1 : 1 0Ц . к о ц т * М ш > я я шц
Н А ч . о т д . Г Р Е К О В  \■SziL
r u n Ш А Х О В А А И С Т  | \ЙС1Г О П

РЧК Г Р , Н А Д О Я  И С*м/а̂ цниизп
У Ч Е Б Н Ы Х  З Д А Н И И

И Н Ж Е Н Е Р Р07ШТЕЙЙ
ТЕХНИК МАРКИНА ML,

I s -

<Г
и  *г

Сг>-а-сМ

Jit А 1 ^
\ЗЛОТЫЙ
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Jf\UUUM BfcVHA

Ш̂АГ 2GD

\ i _
•о

(L. Чч̂ ~ О 1 1,

/ 1

Ш г

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА
РАЗМЕРЫ, ММ т п ,

кг1 1 О, 6 1
Н л е т . Н Л -  Ш . о о КРН8 МО 270 90 Ш 200 0,24

- 0 4 К Р 39 •иго 370 90 800 200 0,88
- 0 2 KF 20 4330 270 65 8000 200 0,24
- 0 3 КР 2-1 >1330 470 65 4000 200 0,20
- о ч КР 22 4н$о 270 90 8200 200 0,27
- 0 5 КР 23 4480 470 40 4200 200 0,22
- 0 6 КР2Ч •1630 270 65 4400 400 0,30
- 0 7 КР 25 >1630 470 65 8400 400 0,25

КР 26 -1290 220 45 4000 200 0,24
-09 КР 27 т 220 90 да 200 0,49
4 0 КР 28 то 220 25 8200 200 0,24
- 4 КР 29 >1330 220 65 то 200 0,22

1 _...... ...... - « КРЗО 4600 220 -100 8200 200 0,20
- 4 3 КРЗ-1 М О 220 40 4200 200 0,25
- 4 4 КР32 4150 220 25 4600 200 0,34
- 4 5 КРЗЗ 4630 220 65 4400 400 0,27

1 . 2 5 1 . 1 - 4 - 1  - 2 . 0 . Ш С Б

КАРКАС RAOOKVfH’ КР 
f lC P U - IC P W ) .  

CKOPQMHui ЧЕРТЕЖ.

НАШ МАСШТАБ

CM.
ТАБЛ.

Ж Ш Т О Е  f

цнмизп >
УЧЕБНЫХ ЗЩИИ

Формат М
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R-30

1 2 5 H - U  - ■ i . Q . O ,  C^

(II-S M  Е1Ю ТЯ1 V U №
H H U T  к
Г уПГ
щ ж
H I

Г Р Е К 0 6
UAXQ&*
МАЛОУН

\a/Ĵ )HI* e
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4,9о_

4,90

4,90 4 , 9 0 4,90 -1,90 4,90 4,90 4,90
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О Т  А Л  Ь А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  А - Щ , К Р 093 00 5
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МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЬШЛЕННОГО ____________ 1_____
г НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ) 410 000
ъ Проволока стальная низкоугае-
ц РОДНСЛАЯ ПЕРИОДиЧЕОХОП1
5 ПРОФИЛЯ Ьр- I ,  КГ 121400
Ь 0 УЧЕТОМ Ш Ф . ОТХОДА 4,01 0,51 0,16 0,24 0,10 0,21 0,11 0,30 0,25 0,21 0,19 0,19 0,22 0,26 0,25 0,31 0,21
7 ПРН ВЕДЕННАЯ К ШООЯ А - I 4,41 0,34 0,16 0,35 0,29 0,40 0,32 0,44 0,3} 0,34 0,28 0,35 0,32 0,31 0,31 0,96 0,40
6 итого МЕТАШМШАчи РРОМЬШ-
9 ЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, КГ

oTiT
—

Ю В НАТУРАЛЬНОЙ МА&ОЕ 0,14 0,41 0,24 0,10 0,21 0,22 0,30 0,25 0,21 0,49 0,19 0,22 0,26 0,25 0,31
И ПРИВЕДЕННЫХ К KAAOW1 A - I 0,31 0,26 0,35 0,29 0,40 0,32 0,11 0,31 0,31 0,28 0,35 0,32 0,38 0,31 0,46 0,90
12 Цемент 513000

13 Цемент марки м Ц0 0 , кг 513 П 2 0,430 2 6̂55 1,425 2,950 5,015 3,510 5,605 3,135 3,245 1,950 3,835 3,540 1,430 3,335 4,120 9,430

14 Ь УЧЕТОМ КОМ). ОТХОДА 1,006 4,155 2,611 4,452 2,966 5,045 3,561 5,634 з , ш 3,165 2,968 3,858 3,501 4,155 3,858 4,148 4,155
15 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М MQQ 4,0 4,155 2,611 4,452 2,968 5,015 3,561 5,639 3,859 3,265 2,968 3,858 3,564 4,155 3,851 9,191 9,455
16 Ин е р т н ы е  заполнители, м 3:
V/ ЩЕБЕНЬ 514 400 0,(Ж 0,001 0,041 0,006 0,044 0,040 0,015 0,040 0,009 0,008 0,040 0,010 0,011 0,040 0,013
16 ПЕС/ОК СТРОИТЕЛЬНЫ И'

19 природный 511140 0,00* 0,005 0,009 0,006 0,010 0,001 0,044 0,008 0,001 0,006 0,008 0,001 0,00* 0,010 0,008
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3 1 ! 1 2 Л $ У £ М .
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21,24
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24.8 О
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12.52 (.88
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20,10
24,80

24,80 |24.80

6,85

1.88 7,20
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4,88
1,88
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4,88
1,88
1,88

В р -1

ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0

0 4

2,98
5,бБ
б, О А

3,21
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3,77
А,22

0 5 и то го
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5.58
9,2А

4 ,5 6

41,25
12,02
—
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ГОСТ 1 0 3 - 7 6

-  20*100

3,1  А 25,35

3,14

з,1А
3 ,1 4

3 ,1 4
3,14
3,44

3,(4
3,(4

23,78

30.63

33,52
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34,92

42,96
44,18
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0 40
1.4 8

1 48
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2 .2 2
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J i i
1,85
4 ,8 5
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ВСт 3 кп 2 Вс его

ГОСТ 103-76

Общим
РАСХОД

-  8*60
4.80 3 , 2 8 28,49

1 .80 3,28 2 Ш

1 ,8 0 3,28 35,79

2,70 4.92 40,32

2 ,7 0 4,92

2,70 4J2
40,80

43,63

2 .25 4 ,Ю 40,90

2,1?
2,25

4j10

i l i
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и а ш и ш т е
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